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RESUMEN 

La investigación presenta un análisis a la resistencia del hormigón y acero de refuerzo en 
ambientes salinos mediante la prueba de “Intemperismo Acelerado”, utilizando sulfato de 
sodio (Na2SO4), que se le aplica a los áridos, con el objeto de estimar pérdidas o 
ganancias de carga de los elementos. 
El agua de mar, al estar en contacto con otra superficie, generará diversos efectos desde 
la abrasión (por efecto del oleaje)  o la penetración de cloruros por los intersticios del 
hormigón. Esto posibilita un desmembramiento de la capa superficial y la corrosión del 
acero en su interior. Producto a lo anterior se estará afectando la resistencia a la 
compresión y también a la flexión de elementos de hormigón. 
Considerando que el hormigón se constituye casi en un 80% de áridos, además de 
material cementante y agua, se presume que la prueba de intemperismo acelerado, 
(asumiendo que los efectos que se producen en ambientes salinos son de similar efecto a 
las consecuencias provocados por la prueba), resultará muy adecuada para estimar las 
variación a la resistencia en probetas cilíndricas de hormigón como de acero de refuerzo 
con diversos recubrimientos. 
Para realizar la prueba se utilizó una mezcla de hormigón de fc=250[kg/cm2], además de 
recubrimientos de 3, 5 y 7 [cm], además el uso de cemento corriente y resistente a 
sulfatos. Para la mezcla no se utilizaron aditivos y se manipularon áridos utilizados en 
obra. 
Los cilindros de hormigón fueron ensayados a compresión luego de 14 días, durante el 
cual se sometieron a regímenes completos en saturación mediante prueba de 
intemperismo acelerado. Además se aplicó una combinación mixta de saturación y 
exposición al aire, así como cilindros de control para comparar sus resultados. Por otra 
parte, las barras de acero fueron ensayadas a tracción luego de ser recuperadas siendo 
sometidas previamente a diversos recubrimientos con exposiciones continuas de 
saturación de sulfato de sodio. 
Los resultados concluyen que, debido a su composición, el cemento corriente adquiere 
una alta resistencia en un breve periodo siendo despreciables los efectos de los agentes 
químicos aplicados. Las cualidades del cemento especial hacen que su resistencia se 
aprecie reducida frente a agentes químicos debido a su resistencia de diseño la alcanza 
en forma tardía. Por otra parte en las barras de acero no se distingue mayor variedad de 
resistencia debido a que en el plazo no se evidenció corrosión en sus piezas. 

 


